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Tento rychly privodce poskytuje ilustrovany
pfehled mnoha nabizenych funkci a moznosti
programu TimberLink.

Nejjednodussi cestou, jak se naucit pracovat s
TimberLinkem, je zacit se sledovanim zékladnich
ukazatelll. AZ se s programem seznamite
dokonaleji, mizete monitorovat vykon vaseho
stroje detailnéji, optimalizovat jeho nastaveni a
dokonce zdokonalovat praci Vasich operatora.
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Uvod

TimberLink je pocitacova aplikace vytvorena ke
sledovani vykonu a stavu lesnich stroji. Program mtize
pomoci provozovatelim stroju a operatortim v praci a pri
udrzbé, pri zvySovani ekonomiky provozu a prodluzovani
zivotnosti stroje.

TimberLink méfi vykon stroje a naklady na provoz vyrez

od vyrezu v prubéhu celého jeho Zivota. Program ziskava
informace z kontrolniho systému stroje pomoci CAN sbérnice.
Protoze veskeré funkce jsou sledovany pribézné, mize
provozovatel rychle reagovat na jakékoli zmény ve vykonu a
udrzovat tak maximalni produktivitu a ekonomiku provozu ve
vSech oblastech €innosti stroje.

V souc€asné dobé jsou naroky na harvestorovou tézbu velmi
vysoké. K dosazeni vysokého stupné produktivity musi byt
vSechny tyto pozadavky zohlednény a musi byt ve vSech
smérech pod stalou kontrolou. TimberLink je efektivnim
nastrojem pro sledovani v§ech téchto rdznych faktort
pfispivajicich ke kazdodenni produktivité stroje.

Zkusenosti operatorli a vyuzivané pracovni postupy maji
vyznamny dopad na kvalitu, produktivitu a spotfebu paliva
pfi harvestoroveé téZbé. Udaje vyhodnocené TimberLinkem
mohou byt rovnéz vyuzity pfi vycviku a zaskoleni operatort
a pfi vyvoji jejich pracovnich dovednosti. Dobre fungujici
stroj a spravné zvolené pracovni postupy jsou zakladem pro
vysokou kvalitu a produktivitu harvestorové tézby.

Priklad

Servis a opravy provedené na harvestoru
(1270D) zvysily produktivitu b€hem mytni
tézby o 2 m3/h. Spotfeba paliva klesla

0 0,1 I/m3. Odhadované rocni zlepSeni
produktivity je 5500 m3/rok, Uspora paliva
potom 4600 I/rok.

Operator harvestoru (1270D) vyuzival
TimberLink ke zlepSeni své prace v
rlznych fazich vyroby a ke zdokonaleni
svych dovednosti. BEhem dvou mésicu
stoupla jeho hodinova produkce o 2 m3/h
v probirkach a o 4 m3/h v mytni tézbé.
Odhadované roc¢ni zvySeni produktivity
je 6 000 m3/rok.
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harvestorovou
technologii

Proces tézby harves-
torovu technologii
zahrnuje dvé odliSné
faze: Vybér kmenu a
vyrobu sortimentu.

Faze vybéru kmenu

zahrnuje vSe pocinaje - )

pojezdem stroje pres Doba provozu Str0je

praci s jefabem az ]

do doby, nez je strom + Ostatni
pokacen. Ostatni

Faze vyroby obsahuje

odriznuti stromu, mani- TimberLink méri ¢as a spotiebu paliva pro kazdou ¢ast zvlast'. VySe uvedeny priklad
pulaci s kmenem a reprezentuje efektivni vykon stroje, kdy faze vybéru kmene a ostatni ¢as zabira méné nez
vyrobu jednotlivych 60 % celkového ¢asu provozu stroje a na fazi vyroby tak zbyva vice nez 40 %. Ostatni ¢as

sortimentd. (prostoje, chod motoru na volnobéh) zabira obvykle 20 — 25 % celkového provozu stroje.




Doba zpracovani kmenu
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Ve druhé fazi monitoruje TimberLink ¢as potfebny pro vyrobu sortimentt stejné
jako spotrebu paliva, a to pfi zpracovani riizné objemnych kment. Uvedeny priklad
ukazuje efektivni provoz stroje, jehoz celkovy €as pii zpracovani rizné objemnych
kment je nizsi nez cas referencni.
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Jednoduche
ovladani

Standardni doba, za kterou program
vyhodnocuje jednotlivé parametry,
je poslednich 24 hodin pied tim,
nez je TimberLink spustén.

Pomoci kalendare Ize samoziejmé
vybrat zacatek a konec libovolného
sledovaného obdobi. V mnoha
pripadech je dobré stanovit interval
sledovani po porostech nebo po
dnech.
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Trendové grafy

Takzvané trendové grafy sleduji zmény
ve vykonnosti stroje. Kazdy bod v grafu
reprezentuje bud 300 nebo 100 kmend.
Do vysledku je zapocitan vliv velikosti kmenu.

Tip
Monitorované obdobi Ize
jednodu$e ménit o 24 hodin
dopfedu i dozadu uzitim
smérovych Sipek.

Sloupcové grafy

Vétsina hodnot namérenych TimberLinkem je
zobrazovana ve sloupcovych grafech rozdélenych
na zakladé hmotnatosti jednotlivych kmen tak,
jako na prikladu vlevo. Zde je napf. vidét, ze doba
zpracovani kmenu o hmotnatosti 0.50 — 0.80 m?
je 32 vtefin.

-l Doba zpracovani kmenu
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Hodnoty mohou byt také porovnavany s daty z

pruhy v pozadi za hodnotami sou¢asnymi. Toto
T N ) srovnani umoznuje uZzivateli sledovat zmény ve
e vykonnosti stroje. Srovnavaci obdobi je nastaveno

e obdobné jako obdobi sledované. |

Zaviit TimberLink - Office
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Sop Sledovani a zvysovani produktivity

K dosazeni vysoké produktivity Vysoka celkova produktivita zavisi také na produktivité vyrobni faze,
musi byt vysoce efektivni obé faze ktera je méfrena coby efektivita zahrnujici ¢innost stroje od pokaceni
cinnosti stroje. Efektivita faze vybéru stromu do uvolnéni konce kmene. Produktivita vyroby mdze byt
kmenu je dana jako procentualni podil uvadéna bud jako ¢asovy Usek nebo jako m3 za hodinu.

faze vyroby k celkovému provozu stroje.
Ve Skandinavskych zemi se tento

podil pohybuje mezi 35 a 50 procenty.
Hodinova produktivita stroje muze byt
zlepSena zvySenim této hodnoty napf.
vhodné&jSim rozvrZzenim €asu ¢i volbou
lepSiho pracovniho postupu. V mnoha Produktivita zpracovani
pripadech je diky TimberLinku hodinova PR 00 1:0.06 0:00 -25.10.09 0:00 4>

produktivita zvySena o 5 az 10 procent.

Produktivita vyrobni faze zavisi na technickém stavu stroje, na
operatorovych zkusenostech a na zvolenych pracovnich postupech.
TimberLink je vhodnym nastrojem pro pomoc pfi udrzovani dobrého
technického stavu stroje stejné jako pro zlepSovani operatorskych
dovednosti.
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Primérna produktivita : 53.3 m3h
Primérn3 velikost kmenu : 0.34 m?
Spotfeba paliva : 14.3l/h 0.6 I/m?




TimberLink méfi Casové Useky potrebné pro kazdou fazi .

zpracovani kmenu s velkou presnosti. Cas potfebny pro posuv a Priklad (1070D): Uprava parametra
fezani velmi Casto zavisi na technickém stavu stroje. Zasadnim nastaveni harvestorove hlavice zkratila
faktorem ovliviiujicim efektivitu vyroby je préace s rukou, ¢as pro posuv a fezani o 0,9 sekundy/
jejiz kvalita zavisi jednak na operatorovych zkusenostech a kmen. Hodinova produktivita vzrostla
dovednostech a jednak na spravné pracovni technice. pfi mytni tézbé o 1,0 m3/h. Spotfeba
paliva poklesla o 0,1 I/m3. Toto mnoZstvi
Doba zpracovani kmenu odpovida ro¢ni Uspore 7 000 litrG paliva.

11006 000 - 250,06 000 A%
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Priklad (1270D): Vycvik operatora pomohl

1,702 20 TE——— ao ‘ . =
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0.80-1.20 EEEE—————W, @79 . . .. .
os0-o.00 EEEET—w L0 2889 12 procent. Hodinova produktivita tak pfi

'Y S
PR —— — =i s mytni t&Zbé vzrostla 0 2,1 m3/h.
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WPosuy + Wicent WPosu | Ruka WPowe nuks 0 L. L,
B Doba zay WErosioe ub e Tlp Podivejte se na procentudlni

= vyjadreni ¢asu vyrobni faze. Stanovte si
cile. Srovnejte vysledky s pfedchozim
meéfenim. Pfedpokladate-li technicky
problém, zkontrolujte stav stroje v menu
harvestorové hlavice.

S =2 = 4 Miechny dbedoy

S rostoucim objemem

kmenu roste také : .o P
hodinova produktivita. Tlp Podivejte se na efektivitu vyroby

(Metla 2006) stroje vyjadfenou ¢asem zpracovani
kmenu a produktivity zpracovani.

Objem Stanovte cile a sledujte zlepSeni.
0,6 0,8 1.0 kmenu m3

Produktivita v m3/h



‘ Sledovani a snizovani spotieby paliva

Vysoké procento vyrobni faze a vysoka
produktivita vyroby zvySuje hodinovou
spotfebu, nicméneé spotifebu na vyrobeny
m3 snizuje.

Prefhled

= wWi31270D 25.4.06 0:00 - 27.4,06 0:00 - b

Doba stroje 31.3 h 100.0%

B Doba roracovéni 15.0h 47.9%
B Boomn Time: 7.7 h
& Doba jizdy 1.1 h
W Frostojs 7.5h

Primdrns produkiivita

53.3 m3/h
a

14.3 /h

Spotieba paliva 0.6 I/m=>

Technickd procuithvits Ekonomika paliva

ety o000 o000

seEa e A

26.4.
@ = 300 Kmeny

e = 300 Kmeny

Oba faktory — spotreba paliva a objem zpracovanych

kmenu — je nutné znat pfi stanoveni ekonomiky provozu.
Spotieba na 1 m3 je tak velmi uziteénym ukazatelem.

26.49.

Spotieba paliva pfi zpracovani rizné objemnych kment
je velmi efektivnim ukazatelem pfi sledovani a zlepSovani
ekonomiky spotreby.

Primérna spotifeba paliva na kmen
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Tip Podivejte se na graf trendu
ekonomiky paliva. Hodnoty jsou
zaloZeny na spotfebé paliva v

zavislosti na objemu kment. Cim
nizSi hodnoty, tim vétsi spotfeba
na jeden kmen...




Priklad (1470D): Nadpramérna
T 3 S rostoucim objemem kmenu klesa hodinova spotfeba paliva byla zptisobena
ﬁ spotreba paliva na kubicky metr. vysokym procentnim podilem vyrobni faze
= e (Shogrorsie00y) a dobrou produktivitou vyroby. Spotfeba
8 na kubicky metr byla mimoradné nizka.
$T
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S 0 4 ; ! | +  Objem o
a0 DRI 08 1,0  kmenum? Priklad (1270D): zbytegns vysoke otacky

motoru zvedly spotiebu o 0,1 I/m3, coz

= = odpovida étyfem tisicim litrG paliva rocné.
Spotreba paliva
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Priklad (1270D): Udrzba harvestorové
hlavice zpUsobila 15-ti procentni pokles
spotreby, coz odpovida ro¢ni Uspore 3375
T —, e

Pouze ruka
o

Priklad (1270D): Vycvik operatora a
opravy valcu posuvu napomohly ke snizeni
spotieby 0 0,15 I/m3, coZ odpovida rocni
Sledovani spotieby paliva v jednotlivych fazich Uspore paliva 8000 litrd.

urychluje odstrafiovani zavad. VSechny zmény
ve spotiebé jsou rychle detekovany na zakladé
porovnavani s dfive naméfenymi hodnotami.

5 Prom@rma spotieba paliva 12.04 \n




Sledovani stavu harvestorové hlavice

Stav harvestorové hlavice je jednim z rozhodujicich faktort produktivity celého stroje.
Pomoci TimberLinku muzete zajistit, aby méla harvestorova hlavice stale optimalni vykon.

Harvestorova hiavice

1.5.06.0:00 - 23.6,06 0:00 <4 >

WIi270D

Tip Podivejte se na vykon
harvestorové hlavice zobrazeny
prostiednictvim trendového
grafu. Snizovani vykonnosti ve
vice oblastech €innosti indikuje
technicky problém.

Vvykon posuvu

Vykon Fezani
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Tip Tato ¢ast tykajici se harvestorové
hlavice je uzite€na pfi kontrole ¢asu
zpracovani jednotlivych vyrez,
rychlosti posuvu a vykonnosti fezani
rizné velkych kmen(. Predpokladate-
li technicky problém, zkontrolujte stav
stroje v menu harvestorové hlavice.

[ = w2700 251,06 000 4206 000 4%

_ Zpracovani vyfirezu
1.10.06 0:00 - g‘-;nusnnnib
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o

Priklad (1070D): Gas vyhledavani fezaciho
okna byl podstatné vyssi nez bézny ¢as.
Tento problém byl vyfeSen zménou nastaveni

hlavice, coz vedlo ke zlepSeni rocni produktivity
0 600 m3.

Priklad (1270D): Rychlost posuvu harvestorové
hlavice se snizil v disledku nedostate¢ného tlaku.
VE&asnou vymeénou vadného ventilu byla zlepSena
ro¢ni produktivita o0 2000 m3.

Rychlost Fezani

Primar viFezu Tom
S5-INF
s0-5S
45-50
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Viyuziti méfici techniky
k maximalnimu vykonu

Pravidelna kontrola

Pomoci pravidelné kontroly vysledkd méreni
TimberLinku mézete rychle identifikovat zmény
stavu a spotfeby stroje. Zména v grafech trendu
produktivity nebo spotfeby je prvnim pfiznakem
probléma s technickym stavem stroje.

Stanoveni cill
TimberLinkem naméfené hodnoty mohou
pomoci monitorovat a zjiStovat vykonnostni a

jsou v tomto sméru produktivita vyroby a podil

pravidelné. Hodinova produkce stroje muze

faze vyroby vzhledem k celkovému ¢asu provozu
stroje. VSechny tyto udaje by mély byt sledovany

tak byt odhadnuta vynasobenim produktivity
vyroby (m3/h) a procentem faze vyroby (%).
Jinym dllezitym sledovanym cilem je spotreba
paliva (I/m3).Nizka spotfeba vypovida o vysoké
produktivité a dobrém technickém stavu stroje.
Stanovte si své cile a rozvijejte vykonnost.

Stanoveni cilli

Vysledky dosazenych cilG zavisi samoziejmé
na mnoha raznych faktorech jako je hustota
porostu, podil zastoupeni jednotlivych dfevin,
hmotnatost €i kvalita terénu. Vystupy a méfeni
provadéné TimberLinkem mohou pomoci k
odhadu téchto faktorli a k naslednému rozvoji
pracovnich postup(.

Rozvijeni a zlepSovani vykonnosti
Zkusenosti a pracovni dovednosti operatort
maji nemaly dopad na produktivitu prace
harvestorovou technikou. Zpétna vazba
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poskytovana TimberLinkem napomaha rozvoji
takovych dovednosti a pracovnich postupt.

- Pomoci pravidelného méfeni nastavte urovné tlaku
Spickovy vykon piedpoklada optimalni pracovniho €erpadla, hydraulické ruky a harvestorové
nastaveni stroje v zavislosti na okolnostech, hlavice.
které zahruje nastaveni tlaku odvetvovacich - Nastavte maximalni proudy pro pohyb hydraulické ruky

nozl a valcl posuvu, rychlosti posuvu, Y L e e s
nastaveni parametrt hydraulické ruky a tak, aby bylo mozné vyuzit cely akéni radius joystickd.

pracovnich otacek. Pomoci TimberLinku Ize

nalézt optimalni hodnoty pro takové nastaveni

stroje v zavislosti na riznych okolnich

podminkach. //

N

Zjistéte aktualni stav stroje, stanovte a
rozvijejte cile. Systém méreni je zakladnim
pozadavkem pro zvySovani vykonu a dalSi
rozvoj. Kazdé malé zlepSeni znamena dalsi
ro¢ni pfijmy v cené tisicu euro.



John Deere je v celosvétovém méfitku jedni¢kou na trhu s lesnimi
stroji. At uz se jedna o metodu dlouhého dfivi nebo sortimentni
metodu, mame vzdy k dispozici pro nasazeni jakéhokoliv druhu
kdekoliv na svété optimalni feSeni. Kromé toho mate k dispozici
také nasi hustou sit smluvnich partnerd a servisnich stredisek po
celém svété.

JOHN DEERE

Nothing Runs Like A Deere

Merimex s.r.o.

Dolni Jadruz 55

348 15 Plana u M.L.

Tel: +420 374 732 611
Fax: +420 374 732 612
E-mail: info@merimex.cz



